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                    第三期 

 

做好医药化工企业安全管理的思考 

生产安全事故的直接原因=物的不安全状态+

人的不安全行为。强化安全意识从思想上处理安全

隐患，降低人的不安全行为的发生率。对危险有害

因素进行分级管理和动态反馈，是整治物的不安全

状态的主要措施。而强化安全管理体系，是用组织

管理手段，建立物与人的连接，促进隐患的整改和

控制措施的落实，确保各项生产措施在现场的有效

落实，推动企业安全水平的提高。 

1、强化“安全第一”的思想意识 

说到安全意识，大家可能不以为然，在生产中

“安全第一”口号众所周知。然而大量调查资料表

明，70%的安全事故是人的不安全行为违章操作引

起的，这就是一种隐藏的思想隐患，稍不注意就会

引发安全事故的发生。 

思想隐患指的是在实际的生产过程中，人思想

意识上存在的不安全的思维方式和趋向。它主要表

现为以下三种心理：一是侥幸心理，指的是不按安

全制度规范自己的生产活动，思想上麻痹大意，投

机取巧的心理，侥幸心理通常是事故发生的直接原

因；二是怕麻烦、图省事的心理，在这种心理下，

职工在生产中为了方便省事，有章不循、违章操作，

冒险蛮于导致事故发生；第三种心理是重生产轻安

全的心理，这种心理主要是没有摆正安全和生产的

位置，为了赶进度、抢生产甘冒风险，而这种情况

多发生于技术熟练的员工，他们认为自己的技能和

能力足够处理问题，最后导致事故的发生。 

要消除思想隐患，从思想意识到行为规范上着

手，做好以下几个方面的工作，保证安全生产的顺

利进行。 

一是安全培训和安全教育要常抓不懈，要保证

每位员工都能学习必要的安全常识，如电气安全知

识和预防中毒窒息的知识，并接收系统安全教育。

在新员工入职前都要对其进行业务方面的安全知

识教育，并且通过反复练习和实地操作让其具备参

与生产活动所需的技能，减少生产过程中不安全习

惯的形成。企业定期开展关于安全操作规程的学

习、关于本行业、本岗位事故案例的分析，让“安

全第一”成为员工的一种自觉认识。 

二是要不断健全安全制度以及相关操作规范，

要结合实际情况进行修改完善。安全生产的相关法

律法规和规章制度是在长期实践中总结提炼得到

的，是科学实用的，企业职工要认真遵守。平时应

加强事故应急预案的演练，而对于已发生的不安全

事件要做分析，总结经验并修改具体操作规程，保

证安全规程的实用性和有效性。 

三是安全管理要以人为本，赏罚分明，正激励

负激励并重。人是管理之本，企业管理要做到尊重

人、关心人，激励人。负激励就是坚决严处带头违

章者，对于不按安全规程操作的员工要给予罚款和

处分，杜绝不良作风的蔓延。对于严格按照安全规

范操作的员工进行精神和物质奖励，从管理层到基

层评选“安全标兵”，给予奖励，提升职工的荣誉

感，实行全方位安全管理。 

在安全生产中，安全隐患的三个组成因素是

人、设备、环境，其中人是最活跃、最重要的因素，

强化安全意识能够充分调动其主观能动性，改变环

境和设备中存在的不安全因素，从而降低事故的发

生。 

2、对危险有害因素进行分级管理和动态反馈 

危险有害因素有很多表现形式，进行系统的危

险有害因素分类，能够帮助人们正确识别和分析相

应的危险有害因素，不同的危险有害因素导致的事

故类型和强度可能会不同。对危险有害因素进行分

类后，还应该对其危险性进行分级管理，把危险性

较高的危险有害因素作为重点管理对象，采用科学

的举措进行分级管理和动态反馈，才能降低事故的
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发生率。 

2.1 危险有害因素的分类 

危险有害因素的分类按照不同标准有很多分

类方法，本文针对医药化工企业，采用的是导致事

故直接原因分类法来进行阐述。根据《生产过程危

险和有害因素分类与代码》（GB/T13861-1992)，将

生产过程中的危险有害因素主要分为以下六大类： 

（1）物理性的危险有害因素。这类有害因素主

要包括设备设施的缺陷老化、防护设施的缺陷、电

危害、电磁产生的辐射、工厂噪声的危害、明火、

能造成灼烧的高温物质等。 

（2）化学性的危险有害因素。这类危险有害因

素在化工厂中非常普遍，因此我们要更加重视这类

物质的分类和存放，主要包括易燃易爆炸物质、自

燃性物质、有毒物质、腐蚀性物质等。 

（3）生物性的危险有害因素。在生物化工的工

厂内，这类因素应该引起重视，它主要指致病的微

生物、传染病媒介物、致害植物、致害动物等。 

（4）心理、生理性危险有害因素。这类因素主

要指员工身体状况不佳、工作负荷超限、从事禁忌

作业、心理异常等。 

（5）行为性危险有害因素。主要指相关人员的

错误操作行为、应对不同情况的错误指挥和错误判

断、监护错误等。 

（6）其他类别危险有害因素。主要指除通道和

道路缺陷、作业空间狭小等其他危险有害因素。 

2.2 危险有害因素的分级管理 

在现场安全管理工作中，应该根据危险有害因

素的分类标准以及其带来的危险性，对其进行分级

管理，并将危险性高的危险有害因素作为重点管理

对象，落实相应措施防正舞故的发生。不同类别的

危险有害因素有不同的分级方法，在医药化工企业

主要用到以下几种分级方法： 

一是接生产引起的火灾危险性分级管理，主要

分为甲、乙、丙、丁、成 5 类。企业应严格按照国

家相关标准进行分级，如丙类是使用或产生可燃固

体或闪点≥60℃的液体的生产。 

二是按高处作业危险性分级管理，按照作业高

度和引起坠落原因不同分为四个区域、四个级别。 

三是按基于 GHS 的危险化学品分类为 28 类，

太复杂，现参考危险货物分类时危险化学品分类分

级管理，主要分为 9类：爆炸品、压缩气体和液化

气体、易燃固体及自燃物品和遇湿易然物品、易燃

液体、毒害品和感染性物品、放射性物品、氧化剂

和有机过氧化物、腐蚀品、杂类。医药化工企业中

化学品众多，应严格按照分类标准进行分级管理。 

四是按化学物质的急性毒性分级，这个分级原

理是按半数致死量、对人可能致死量区分的，对毒

性物料主要分为剧毒、高毒、中等毒、低毒、微毒

5个等级。 

2.3 对危险有害因素的动态反馈 

在企业中，对危险有害因素进行分类和分级管

理是进行隐患排查治理的第一步，第二步是制定相

关措施进行分级管理和动态信息反馈，这需要我们

做到以下几点： 

（1）做好危险有害因素的防护措施和对策。对

危险有害因素进行分类分级后，要根据他们的分布

和规律，以及触发事故的原因，制定并落实不同的

防范措施和对策。 

（2）进行分级管理。根据危险有害因素分类等

级的不同和防范措施和对策的不同，制定不同的管

理、检查、考核、监督制度并进行分级管理。分级

管理通常是：一级隐患归厂主管管理：二级隐患归

车间主管管理；班组落实管理措施。 

（3）加强安全教育。对于从事相关危险有害因

素作业的职工以及管理人员，要进行严格的安全技

术培训，培训内容包括危险有害因素的分类以及分

级管理、防范防护措施的执行、触发事放因素预测

和分析，通过培训提高相关人员的自我防范能力和

责任感，以及应对事故的自救他救能力· 

（4）树立标志牌和定期监督检查。根据危险有

害因素的分类和分级标准，在相关物品和设备附近

树立危险指示牌和标志牌，便于检查和管理，也能

达到群防群治的效果。对挂牌的隐患处要定期检查

监督，检查内容包括：责任人的到位情况、防范措

施的落实情况、相关设备装置如防火装备的老化磨

损情况、危险有害因素的动态变化情况等，采取定

期检查的方式能够根据实际情况对防范措施和对

策进行调整变动，保证隐患控制在安全范围内。 

（5）进行隐患的动态信息管理。对于经过技术

改造或更换设备带来的危险有害因素的降 

低，要及时进行隐患级别的降级。对于新工艺的开

拓或设备老化磨损带来的新的危险有害因素，要及

时组织评价分级，并制定相关防范措施和责任人。

进行隐患的动态信息管理能保证及时了解厂内隐

患的动态信息，能帮助我们更好进行隐患控制管

理。 

3、强化安全管理体系 

企业缺乏良好的安全文化，各级组织没有应对

重大事故风险的能力，就会发生重大安全事故。安

全管理上的缺陷会产生安全隐忠，它可能引起事故

的发生甚至扩大事故的破坏力。管理缺陷通常是由
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于人的错误指令和错误操作造成的，而强化安全管

理体系能够避免管理缺陷的产生，完善的安全管理

制度能促进化工工程建设的高效快速开展。安全管

理体系主要包括三方面；安全管理措施和管理机

构、安全生产检查、安全技术措施。强化安全管理

体系应从这三方面着手。 

（1）建立完善的管理措施和管理机构。安全管

理措施是指通过制定相关法律法规和规章 

规程，来规范人员在安全生产中的行为，从而降低

安全生产风险的一种手段。要建立健全包括安全生

产责任制、安全操作规程、安全计划和安全决策等

在内的安全管理措施，并保证足够的合格的安全管

理队伍，同时做好制度落实和人员培训，将职工的

安全职能细分明确，才能避免企业生产危机的发

生，并在必要时具备化解生产危机的能力。 

（2）落实完善的安全生产检查。安全生产检查

包括检查制度的制定、安全检查的实施、事故的决

定处理、隐患整改意见、对设备设施及工具的检查

和维修管理、对职工健康的监护等。检查内容包括

职工的安全思想和安全生产能力、各级管理人员在

安全生产上的关注度和管理效果、各项制度的建立

和执行情况、设备及环境的事故隐患和整改措施

等。检查的方式根据目的、要求、对象的不同，可

分别采用经常性检查、定期检查和专项检查等方

式。对于各类职工本职范围内的生产工作，如上岗

前安全检查、离岗安全检查等，可采用经常性检查

方式。对于设备、设施、工具的检查和维修管理，

以及逃生消防用品的检查，都可采用定期检查方

式。对于企业生产装置停产前的安全检查等针对某

一目标的检查，可采用专项检查方式。落实完善的

安全检查是及时发现生产隐患、及时消除生产隐患

的重要手段。 

（3）建立先进可靠的安全技术措施。包括防火

防爆安全技术、电气安全技术锅炉、锅炉使用技术、

压力容器安全技术、机械安全技术等。先进实用的

安全技术措施能避免生产危机的发生，减轻生产人

员的劳动强度。以防火防爆措施为例，这类安全技

术措施主要有：相关仪器设备采用耐火设计和防爆

设计，控制着火源和引爆源，避免可燃物和爆炸性

危险物的聚集，采用防火防爆的安全装置，训练消

防队伍，配备消防器材。此外，还包括严格按照安

全相关规定，设置防火门、防火墙和防爆泄压装置。

而危险物品的合理分类、正确储存也是防火防爆的

关键。因此，健全相关安全技术措施还需结合危险

有害因素 

的分类和分级进行综合考量。 

4、结束语 

由于医药化工行业本身的高危险性，其生产过

程中存在很多安全隐患，安全生产是医药化工企业

可持续发展的关键。在安全管理上，牢固树立“安

全第一、预防为主”，“隐患就是事故”的思想意识，

对危险有害因素进行分级管理和动态反馈，强化安

全管理体系，从而降低安全危机的发生概率，保障

安全生产的顺利进行。 

案例一：         某工程材料有限公司“9.16”燃爆事故 

2019 年 9 月 18 日，广东省应急管理厅通报

了“9·16”爆燃事故（粤应急函（2019）797 号），

主要内容如下：2019 年 9 月 16 日 21 时 30 分许，

位于广州市增城区中新镇的广州某工程材料有限

公司(以下简称“该工程公司”)C1 仓库(丙类仓库)

首层的其中 1 个防火分区(约 40m'）发生爆燃事故，

造成 2 人死亡。该工程公司主要生产水性涂料和手

机膜，也生产环氧绝缘漆、丙烯酸烘漆、聚酯树脂

绝缘漆等危险化学品，属于危险化学品生产企业。

经初步调查判断，事故原因是：事发仓库主要储存

丙烯酸树脂生产所用的引发剂(主要成分是过氧化

苯甲酸叔丁酯，属有机过氧化物，受热容易分解，

需低温保存，建议储存温度 10-15℃），企业在仓库

内设有防爆冰箱储存。事发前冰箱因故障停止制冷

时间较长，箱内温度上升，超出建议储存温度，造

成引发剂受热分解膨胀，涨破包装物，并流淌至冰

箱外地面。企业组织人员使用棉纱对泄漏的引发剂

进行吸附和擦拭时，操作不当(没有按化学品安全技

术说明书要求用大量清水冲洗或惨性吸附剂吸附)，

不排除动作过大造成震动或摩擦，引起泄漏的引发

剂发生闪爆，并引发火灾。具体原因正在进一步调

查中。事故原因正在进一步调查中。 

从目前掌握的情况看，该工程公司在安全生产

管理方面存在严重问题：一是主要负责人安全责任

悬空，该工程公司的法人代表(实际控制人)是上级

公司的董事长，总经理也是上级公司董事兼任，法

人代表和总经理主要工作地点均在上级公司，1 周

仅到该工程公司 2~3 天，不在岗在位抓安全生产管

事故追踪 
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理，主要负责人责任悬空、假手于人；二是风险管

理意识淡薄，企业主要负责人对引发剂容易受热分

解的危险特性不熟悉、不了解，风险辨识和防控措

施不到位，以配方保密为由，仓管员甚至安全管理

人员均不清楚库内储存什么化学品、作什么用途，

更不清楚化学品的主要成分和危险特性，安全管理

出现重大漏洞；三是储存环节违章问题突出，事发

时该仓库存有引发剂约 130kg(包装规格是 20kg/

塑料桶)，除 30kg 在冰箱内低温保存外，仍有近

100kg 直接堆放在仓库内，不符合低温保存要求；

四是应急处置措施不当，对引发剂泄漏危险判断不

足，没有严格按照化学品安全技术说明书要求，用

大量清水冲洗或情性吸附剂吸附，而是用棉纱吸收

和擦拭地面泄漏物料，导致在处置过程中引发事

故。同时， 

事故暴露广州市、增城区应急管理部门贯彻落实省

厅近期关于吸取清远、肇庆、茂名危险化学品火灾

事故教训通报精神不认真、防范事故措施不得力，

对企业主要负责人安全责任悬空问题缺乏斗争勇

气：口常监管、检查执法工作不严不细，风险隐患

排查整治存在盲区。 

在当前全国全省集中精力“防风险、保安全、

迎大庆”百日攻坚关键时段，距离广东某新材料科

技有限公司“9·10”爆炸火灾事故不足 1 周时间，

又发生了该工程公司“9·16”爆燃事故，造成 2

人死亡，更是多年来广东省危险化学品领域单次事

故死亡人数最多的一起事故，社会影响极其恶劣。

事故发生后，分管省领导作出批示强调，临近国庆，

要加强研判分析，针对性做好安全生产工作，加大

防范工作力度，将责任、措施落实到位。为认真贯

彻落实省领导批示精神，深刻吸取事故教训，切实

扭转危险化学品安全生产被动局面，坚决防范和遏

制事故发生，并提出如下工作要求： 

（1）坚决扛起安全生产重大政治责任。安全

生产是人命关天的大事，当前我省危险化学品事故

频发，安全生产形势非常严峻。各地要认真贯彻落

实全国和全省安全防范工作会议精神，清醒认识危

险化学品安全生产工作的极端重要性，坚决扛起安 

全生产重大政治责任，深刻吸取事故教训，以坚决

斗争勇气和时不我待的精神、抓铁有痕的力度，确

保各项安全生产工作措施落细落小落实，有效防范

危险化学品事故发生，坚决遏制事故多发势头。 

（2）突出有机过氧化物安全专项排查。有机

过氧化物极不稳定，受热容易分解，泄漏、爆炸、

着火风险很高。各地要深刻吸取“9·10”“9·16”

事故教训，不间断开展本地区危险化学品大排查大

整治，更加细致、更加扎实开展危险化学品企业“排

险除患”专项行动的基础上，突出对涉及有机过氧

化物生产、储存、使用的安全专项排查，凡存在储

存场所(设施)控温措施、储存禁忌、储存方式、包

装要求等安全管理情况与化学品安全技术说明书

要求不符的，必须立即责令停产整顿。涉及违规生

产、违章作业、违规操作等行为的，要严厉打击，

上限处罚，同时通过媒体公开曝光，千方百计严防

百日攻坚期再发生危险化学品事故。 

（3）着力压实企业安全生产主体责任。各地

要督促企业认真吸取省内外危险化学品典型事故

教训，牢圈树立红线意识和底线思维，对企主要负

责人安金 责任悬空的要依法予以查处并限期整

改；要认真对标《危险化学品企业安全风险隐患排

查治理导则》开展自查自纠，全方位全覆盖开展排

查整治，认真整改各类隐患问题，有效落实安全风

险管控措施，狠抓各级安全管理人员、从业人员安

全生产教育培训，全面掌握本单位本岗位涉及危险

化学品的危险特性、安全风险和应急处理措施。各

地要严肃查处企业没有按规定对一线员工包括仓

库管理员基本安全知识技能教育的行为。 

（4）从严从快做好事故调查处置。广州市要

督促增城区严格按照“四不放过”和“科学严谨、

依法依规、实施求是、注重实效”的原则，组织开

展该工程公司“9·16”爆燃事故的调查工作，查

清事故直接原因和间接原因，深挖事故背后深层次

管理问题，依法严肃追究责任单位和相关人员的责

任，落实行之有效的防范措施，严防同类事故再次

发生。 

 

案例二：  浙江宁海一日用品公司发生重大火灾  事故 19 死 3 伤 

2019 年 10 月 2 日，国务院安委会发布 《重大

生产安全事故查处挂牌督办通知书》(安委督（2019）

8 号），对宁海县“9·29”重大火灾事故查处实行

挂牌督办。 

2019 年 9 月 29 日 13 时 20 分，浙江宁海县梅

林街道的宁波某日用品有限公司发生火灾，至 16

时许，火已扑灭。经全力救援，8 人获救，其中 2

人重伤、1 人轻伤，伤者已被送往市县医院救治。

截至 9 月 30 日 6 时，火灾共造成 19 人死亡。根据

环保部门现场检测，周边无污染超标情况。 
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该公司生产经营范围为日用品、塑料制品、芳

香剂、汽车香水等。起火建筑为钢混结构，分东西

两幢，中间有钢棚相连，内设泡壳车间，堆放包装

纸箱等材料。东侧建筑共两层，单层面积 140m，

其中第一层为门卫室和餐厅，局部过火：第二层为

办公区，未过火。西侧建筑主体三层，单层面积 

280m，其中第一层为香水灌装区城，存有各类香精、

稀释剂、甲醇、酒精、煤油等品，:第二层为包装车

间，第三层为吸塑车间，一至三层全部过火。 

《国务院安委会办公室 应急管理部关于浙江

宁波某日用品有限公司“9·29”重大火灾事故的

通报》（安委办明电（2019）16 号）指出，初步调

查表明，火灾系车间工作人员在一层香水灌装区域

生产过程中操作不当引发塑料制品、包装纸以及三 

甘酯、异构十二烷、香精等原料燃烧。该公司厂房

建筑消防安全条件差，耐火等级低，疏散楼梯数量

不足；违章搭建厂棚，占用间距，在厂房建筑窗口

设置影响人员逃生的铁栅栏；公司安全生产和消防

安全主体责任不落实，未确定专门安全管理人员，

超量、混合存放易燃可燃物品，安全管理混乱；员

工未经安全培训，不了解岗位火灾危险性，安全知

识和逃生自救能力匮乏等。 

该公司的作业人员的操作不当或者说人的不

安全行为以及企业相关人员的安全生产不作为，导

致安全管理混乱，安全培训缺失，各种重大事故隐

患层出不穷，因而引发重大火灾事故多米诺骨牌效

应，代价惨痛，教训深刻。

 

案例三：                    福建泉州酒店坍塌致 29 人死亡 

2020 年月 7 日 19 时 5 分许，福建省泉州市鲤

城区欣佳酒店发生楼体坍塌事故,造成 29 人死亡、

42 人受伤。为认真贯彻落实中央领导同志重要指示

精神和批示要求，依据《生产安全事故报告和调查

处理条例》(国务院令第 493 号)有关规定，国务院

决定成立福建省泉州市欣佳酒店“3•7”坍塌事故调

查组并开展调查工作。国务院安委会办公室副主任

付建华任组长。 

据初步了解，发生事故的是一栋钢结构建筑，

2013 年该楼建成，原本这栋建筑总共七层，只有一

楼、六楼、七楼有天花板，二楼直接到六楼，中间

没有楼层，“都是空旷的”，七楼是员工宿舍。2017

年左右，大楼开始建造酒店，二楼至六楼之间，“一

层一层开始造”。施工过程中，因钢梁变形导致玻

璃“爆了五六块”。因私自改造加重，大楼不堪重负。

酒店坍塌并不感到意外，坍塌酒店事发前连受三次

行政处罚。 

经初步调查显示，这是一起安全生产责任事

故，酒店违法建设，多次违规改建，暴露出地方有

关方面安全生产责任不落实，长期造成安全隐患漏

洞和盲区。国务院决定成立福建省泉州市欣佳酒店

坍塌事故调查组，并开展事故调查，迅速查明原因，

严格依法依规追究事故责任人相关责任，包括法律

责任。

 
                      

某制药有限公司制剂车间发生爆炸事故案例分析 

2010 年 12 月 30 日上午，某制药有限公司发生

爆炸并起火，造成 5人被烧死亡，6人重伤(烧伤和

摔伤)，2人轻伤。 

一、事故经过 

2010 年 12 月 30 日上午，某制药有限公司工厂

四楼片剂车间洁净区段当班职工按工艺要求在制

粒一房间进行混合、制软剂、制粒、干燥等操作。

9 时 30 分许，检修人员为给空调更换初效过滤器，

断电停止了空调工作，净化后的空气无法进入洁净

区。同时，由于操作过程中存在边制粒、边干燥的

情况，烘箱内循环热气流使粒料中的水分和乙醇蒸

发，排湿口排出水分和乙醇蒸汽的效果明显降低，

越来越多的乙醇蒸汽不能从排湿口及时排走，烘箱

内蓄积了达到爆炸极限的乙醇气体。同时，由于当

时房间内空调已停止工作，制粒一房间内由于制粒

物挥发出的乙醇气体与干燥门开关时溢散出的水

分、乙醇气体无法被新风置换，也堆积了大量可以

燃烧的乙醇气体。加之洁净区使用干燥箱的配套电

气设备不防爆，操作人员在烘箱烘烤过程中开关烘

箱送风机或轴流风机在运转过程中产生的电器火

花，引爆了积累在烘箱中达到爆炸极限的乙醇爆炸

性混合气体，炸毁烘箱，所产生的冲击波将四楼生

案例分析 
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产车间的各分区隔墙、吊顶隔板、通风设施、玻璃

窗、生产设施等全部毁坏；爆炸过程产生的辐射热

瞬间引燃整个洁净区其他可燃物。形成大面积燃

烧，过火面积遍及整个 4层。爆炸和燃烧发生后，

由于车间的安全通道只有一条，部分现场人员和受

伤人员不能及时逃生，导致 5 人被烧死亡，6 人重

伤，两人轻伤。 

二、事故性质 

调查组认为，该事故属于一起安全生产责任事

故。 

三、事故原因 

1、直接原因： 

该公司在生产复方丹参片过程中，空调操作人

员违反操作规程，导致制粒室内，积聚了大量可燃

烧的乙醇蒸汽和空气的混合性气体，由于烘箱工作

过程中开关烘箱送风机或轴流 

风机运转过程中产生电器火花，引爆浓度处于爆炸

极限范围内的混合性气体，引发安全事故。 

2、间接原因 

炸毁烘箱后，爆炸所产生的冲击波将综合楼四

层生产车间的有关设施毁坏，辐射热瞬间引燃整个

洁净区其他可燃物，导致过火面积遍及综合楼四层

生产车间，加之综合楼四层生产车间安全通道不符

合《建筑设计防火规范》，致使部分现场工作人员

不能及时逃生，造成 5人死亡、8人受伤的惨剧。 

4、整改要求 

1.空调通风设备的正常运行是车间安全生产

的前提。空调通风设备检修需停车时，所涉岗位一

定要停止生产，岗位不能有生产人员，物流停止，

趋于静态。待空调通风设备正常运行后再组织生

产。 

2.电气设备的安全性是车间安全生产的一个

重要环节。专业的电气工作人员应对车间所有的用

电设备及线路定期进行认真细致的安全巡检，特别

是防爆岗位设备的防爆性能有无缺陷要进行检查，

发现问题及时处理。 

3.消除静电，不能让静电成为引火源。 

(1）控制和减少静电荷的产生，用不容易起电

的铜制工具、控制接料和出料的流速来减少静电

荷。 

（2)减少静电荷的积累。采用有效的静电接地。 

(3)穿着不产生静电的工作服、规范操作，回避

危险动作(如不敲打和撞击设备等)。 

（4）严格控制工作现场存料的数量。 

4.车间特别是防爆岗位的动火和非常规用电

一定要慎重，事前要进行合理性分析。动火要报公

司安全部批准取得动火证后方可进行。 

5.安全出口、消防通道要畅通，每日要检查。 

6.安全疏散指示标志、应急照明要完好。 

7.消防设施、器材要在位、完整、完好，每日

要检查。 

8.常闭式防火门要处于关闭状态。 

9.消防安全重点岗位人员上岗的思想情绪一

定要正常。 

10.认真起草车间灭火、应急疏散处置预案，

组织员工进行逃生演练。 

作业玩手机的危险 

2020 年 3 月 3 日下午,福建省三明市一在建工

地，吊车驾驶员玩手机，伸臂的时候忘了下大钩，

导致大钩冲顶挣断钢丝绳，大钩掉下来当场砸死一

个人，又是一起血的教训！  

2019 年 4 月 30 日下午 13 时 25 分左右，重庆

两江建筑工程有限公司位于观山湖区宾阳大道与

观山西路交汇处的贵阳市万科理想城工地5号塔吊

发生倒塌事故，导致一人死亡。直接经济损失 188

万元。 

事故发生的原因      

塔吊司机周某在起吊过程中使用手机视频聊

天，造成违章违规操作，塔吊起吊重物超载，起重

设备吊钩和吊物倾斜，造成弯矩扭矩共同作用力加

大；力矩限位器有明显人为调动痕迹；所以在起吊

过程中，小车牵引钢丝绳破断，使第六标准节主弦

杆断裂，导致塔机倾覆；是事故发生的直接原因。 

    玩手机出事故是屡见不鲜，边玩手机边炼钢，

工人酿事故被烫伤！无法继续从事炉工岗位！某企

业生产车间，女操作员违规将手伸进机器现场顿

时血肉模糊......  

事故案例：女子开奥迪玩自拍 一头撞上收割

机 

2019 年 10 月 9日 9时 30 分左右，江苏扬州，

新建成的万福大桥上发生一起交通事故。一名开奥

安全意识 
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迪轿车的中年女子，边开车边用手机拍照，就在走

神的一刹那，撞上前面的收割机。由于奥迪车急速

变道，行驶在其后的一辆轿车避让不及，也与其发

生碰撞，事故致收割机上 1 人受伤。 

调查：60%以上的人都会在开车时打手机 

调查数据显示，超过六成的网友都有过开车时

低头看手机的经历，而“从不在开车时看手机”的

网友仅占 36%。 

数据一：开车时看一眼手机 车子已开出几十

米 

看一眼手机最少要 3 秒，假如以 60km/h 的时速开

车，3秒钟可开出 50米，而这 50 米完全是在盲开，

非常危险。 

正常情况下，以 60km/h 的时速开车，前方一

旦遇到紧急情况需要刹车时，刹车距离至少是 20

米，如果边开车边看手机，刹车距离会更长，后果

不堪设想。 

数据二：开车玩手机 发生事故的概率是正常

时的 23 倍 

开车时玩手机，人的反应速度大大变慢，甚至

比酒后驾驶、吸毒后驾驶的反应还要慢！ 

而美国的调查数据显示，开车时发短信，发生事故

的概率是正常驾驶时的 23倍！ 

开车玩手机有多可怕？ 

如果觉得以上数据太过枯燥，或是觉得蜀黍是在

“危言耸听”，那就来看看开车打手机引发的事故

吧。桩桩件件，都是血淋淋的教训！ 

安全提醒： 

2013 年 1月 1日开始实施的《机动车驾驶证申

领和使用规定》（公安部 123 号令）中规定，驾驶

机动车有拨打、接听手持电话等妨碍安全驾驶的行

为的，一次记 2分。 

作业时玩手机就是在玩命！ 

                                                                  

 

安徽一女子往身上喷酒精消毒 进厨房时爆燃！ 

2020 年 2月 5日，安徽合肥市民王女士，在用

酒精喷雾消杀后不到 2分钟，进厨房做晚饭，不料

还没靠近灶头，“轰”的一声，挥发的酒精突然爆

燃，王女士被紧急送往医院。 

杭州一居民电暖气旁全身擦酒精消毒 瞬间被火焰包围 

2020年2月8日上午，浙江杭州一居民小张（化

名）午饭前，对头、面、颈、四肢以及衣物表面进

行酒精消毒，因天气寒冷，小张便站在大功率的电

暖气边上擦拭，擦拭的酒精在电暖气的作用下遇热

挥发，引燃了衣物，小张瞬间被火焰包围。经医生

诊断，小张火焰烧伤头面颈、四肢、会阴部、呼吸

道，判断为 15%的Ⅱ-Ⅲ度烧伤。 

湖南一卫生院发生火灾 系电线短路引起 

2020 年 2月 16 日 17 时许，湖南邵东黄陂桥卫

生院发生火灾，现场浓烟滚滚。大禾塘街道办事处

一名工作人员称火灾是电线短路导致，“当时医护

人员用紫外线灯消毒防护服，灯泡炸裂引起短路。”

卫生院工作人员曾试图用灭火器将火扑灭，但因火

势太大，直到消防队赶来后才将火扑灭。

  

广东深圳一酸奶店凌晨起火 4 人死亡 

2020 年 2月 23 日 2时 58 分，深圳市宝安区航

城街道三围社区一手工酸奶店发生火警，4时 08 分

明火被扑灭。经调查，事发地手工酸奶店约 30 平

方米，未复工，过火面积约 5 平方米，事故造成 4

人死亡，起火原因正在调查中。

 

四川巴中一居民楼深夜发生火灾 2 死 2 伤 

2020 年内 2月 9日晚，四川巴中市巴州区红军

路突发火灾，造成 2 人死亡，2 人受伤。据了解，

起火建筑为 9层砖混结构，着火房间位于 2楼。尹

某和 15 岁的儿子不幸遇难，尹某的父母被烧伤。 

事故警示 
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辽宁葫芦岛车间爆炸 致 5 死 10 伤 

2020 年 2 月 11 日，位于辽宁葫芦岛经济开发

区的辽宁先达农业科学有限公司烯草酮车间发生

一起爆炸事故。此次事故共造成 5人死亡、10人受

伤。涉事公司已停产整顿，公司负责人已被控制。

事故原因还在调查中。 

上海普陀区一居民家中突发大火 

2020 年 2 月 12 日 11 时 23 分许，上海普陀区

桃浦镇绿杨路51弄19号5楼一居民家中发生火灾，

火灾造成室内装修、家用电器、家具及生活物品烧

损、烧毁。房间内 2名居住人员（系父子关系）自

行逃出，火灾未造成人员伤亡。 

消防部门通过走访、询问和现场勘验，结合痕

迹物证，初步认定起火原因系客厅内电气线路故障

引发火灾。 

江西南昌一物流仓库发生大火 无人员伤亡 

2020 年 2月 5日 21 时 31 分，江西南昌市消防

救援支队指挥中心接到报警，新建区望城镇武功山

大道2442号江西蓝海物流科技有限公司仓库起火，

火灾未造成人员伤亡。

  

                                                                      

                                                                     

 

                                                                   集团安全办 

                                                                 二〇二〇年三月十六日 


