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                    第四期

太极集团董事局白礼西主席
在3月13日召开的安全专题会上作出的主要指示：
一、坚守企业的发展决不能以牺牲安全为代价，一旦发生火灾事故、安全事故，负面影响很大，损失惨重，一定要算政治账、算安全的大帐，否则，发生了事故就会破坏社会稳定和企业正常生产经营，得不偿失。一把手要有高度的政治素质和安全素质，要算大帐，消防安全、安全生产上的问题该投入的务必加强投入，存在的隐患要彻底整改。
二、要加强消防安全、生产安全检查及巡查，及时发现问题，纠正问题，对消防安全、生产安全的违章行为，一旦发现，严肃处理，防微杜渐，防患于未然，特别是各厂一定要加强白、中、夜班、消防安全、安全的巡查，要加强消防安全、设备、电气设备设施、酒精、石油醚、机台洗车水等危化

品和重大危险源的专项检查，保卫部门要加强消防专项工作，设备部门要加强设备安全的管理和设备安全的检查，加强电气设施的专项检查，要加强消防演练，人人都要会使用灭火器、消防水枪等，强化消防技能培训。

三、在消防安全上提出如下要求：
1、在消防安全上一定要按消防机关的要求严格落实，不准违反消防安全规定。
2、在消防安全上不准同消防机关较劲，不能讲条件。
3、不准跟消防机关去拉关系，从而降低了消防方面的要求。


安

从小，我们最熟悉的一句叮咛

是“注意安全”
简单四个字里

有浓浓的牵挂
人安、国安

一个“安”字

道尽心愿
习近平在十九大报告中指出：

树立安全发展理念，
弘扬生命至上、安全第一的思想，
健全公共安全体系，
完善安全生产责任制，
坚决遏制重特大安全事故，
提升防灾减灾救灾能力。
李克强在今年两会政府工作报告中提出：

“安不忘危，兴不忘忧。”
要在发展基础上

多办利民实事、多解民生难事，

兜牢民生底线，

不断提升人民群众的

获得感、幸福感、安全感。
安
从女在宀下

表示女子在屋里
据《说文解字》

“安，静也”
《尔雅》则解释为

“安，定也”
钧安、文安、撰安、筹安
……

书信的结尾

以“安”问候

才是礼数周到
“安”

不仅写在笔下、印在纸上

也记在脑中、藏在心里
安是一份沉甸甸的承诺

许你岁月静好

有人负重前行
以人民的名义

他们拼尽全力
安是一片热忱的期盼

安稳、安定、安全

是我们共同的向往
愿风调雨顺

愿国泰民安

焊接与切割作业控制要点
一、一般控制要点
1、从事焊接或切割操作人员，每年应进行一次职业性身体检查。对准备从事焊接或切割操作人员，应进行身体检查，合格者才允许参加该项工作。

  2、进行焊接或切割工作时，操作人员应穿戴专用工作服、绝缘鞋、防护手套等符合专业防护要求的劳动保护用品。衣着不得敞领卷袖。

3、焊接与切割的工作场所应有良好的照明(50～100Lm／m2)，应采取措施排除有害气体、粉尘和烟雾等，使之符合现行《工业企业设计卫生标准》的要求。在人员密集的场所进行焊接工作时，宜设挡光屏。

  4、进行焊接或切割工作时，应有防止触电、爆炸和防止金属飞溅引起火灾的措施，并应防止灼伤。

  5、进行焊接或切割工作，必须经常检查并注意工作地点周围的安全状态，有危及安全的情况时，必须采取防护措施。

  6、在高处进行焊接与切割工作，除应遵守本规程中高处作业的有关规定外，还应遵守下列规定：

（1）工作开始前应清除下方的易燃物，或采取可靠的隔离、防护措施，并设专人监护。

（2）不得随身带着电焊导线或气焊软管登高或从高处跨越。此时，电焊导线、软管应在切断电源或气源后用绳索提吊。

（3）在高处进行电焊工作时，宜设专人进行拉合闸和调节电流等工作。

  7、禁在储存或加工易燃、易爆物品的场所周围10m范围内进行焊接或切割工作。

  8、在焊接、切割地点周围5m范围内，应清除易燃、易爆物品；确实无法清除时，必须采取可靠的隔离或防护措施。

  9、不宜在雨、雪及大风天气进行露天焊接和切割作业。如确实需要时，应采取遮蔽雨雪、防止触电和火花飞溅等措施。

  10、盛装过油脂或可燃液体的容器，在确认容器冲洗干净后，方可进行焊接或切割。施焊或切割时，容器盖口必须打开，工作人员严禁站在容器的封头部位。

  11在充氢设备运行区进行焊接或切割工作，必须制定可靠的安全措施，经总工程师及有关单位部门批准办理工作票后方可进行。工作前，必须先测量空气中的含氢量，低于0.4％时方可进行。

  12、气焊与气割应使用乙炔瓶供气。

  13焊接或切割工作结束后，必须切断电源或气源，整理好器具，仔细检查工作场所周围及防护设施，确认无起火危险后方可离开。

二、电弧焊检查要点

  1、施工现场的电焊机应布置整齐，牢固可靠。露天装设的电焊机应设置在干燥的场所，并应有防雨措施。

  2、电焊机的外壳必须可靠接地或接零。接地时其接地电阻不得大于4Ω。不得多台串联接地。

  3、电焊机各电路对机壳的热态绝缘电阻不得低于0.4MΩ。

  4、电焊机应有单独的电源控制装置。

  5、电焊设备应经常维修、保养。使用前应进行检查，确认无异常后方可合闸。

  6、电焊机倒换接头，转移工作地点或发生故障时，必须切断电源。

  7、焊钳及电焊线的绝缘必须良好；导线截面积应与工作参数相适应。焊钳应具有良好的隔热能力。

  8、严禁将电缆管、电缆外皮或吊车轨道等作为电焊地线。在采用屏蔽电缆的变电站内施焊时，必须用专用地线，且应在接地点5m范围内进行。

  9、电焊导线不得靠近热源。并严禁接触钢丝绳或转动机械。电焊导线穿过道路应采取防护措施。

  10电焊工作台应可靠接地。在狭小或潮湿地点施焊时，应垫以木板或采取其他防止触电的措施，并设监护人。

  11、电焊工宜使用反射式镜片。清除焊渣时应戴平光眼镜。

  12、行氩弧焊或有色金属焊接时应戴防护口罩，脖领周围用毛巾围严。

  13、在冬季施焊时，对水冷却的弧焊机要采取防冻措施。

三、气焊与气割检查要点
1、各类气瓶严禁不装减压器直接使用，严禁使用不合格的减压器。

2、气瓶瓶阀及管接头处不得漏气。应经常检查丝堵和角阀丝扣的磨损及锈蚀情况，发现损坏应立即更换。

3、气瓶不得与带电物体接触。氧气瓶不得沾染油脂。

4、炔气瓶的使用压力不得超过0.147MPa(1.5kgf／cm2)，输气流速每瓶不得超过1.5～2m3／h。

5、气瓶的阀门应缓慢开启。开启乙炔气瓶时应站在阀门的侧后方。

6、乙炔气瓶使用时应直立放置，不得卧放。

7、气瓶应配戴两个防震圈。

8、瓶阀冻结时严禁用火烘烤，可用浸40℃热水的棉布盖上使其缓慢解冻。

9、气瓶内的气体不得全部用尽，氧气瓶应留有0.2MPa(2kgf／cm2)的剩余压力；乙炔气瓶必须留有不低于表规定的剩余压力。用后的气瓶应关紧其阀门并标注“空瓶”字样。

四、减压器的使用

1、减压器应符合下列要求；

（1）、减压器应有出厂合格证，并按规定作检验，检验合格后才允许使用。

（2）、减压器应定期进行检验。

（3）、外套螺帽的螺纹应完好，螺帽内应用纤维质垫圈，不得使用皮垫或胶垫。

（4）、安全阀完好可靠。

2、减压器的螺帽、螺杆等严禁沾有油脂，不得沾有砂粒或金属屑。如有油脂，必须用四氯化碳或二氯乙烷洗刷干净。

3、安装减压器前应先将气瓶阀门出口的灰吹洗干净；吹灰时操作人员应站在侧面，任何人不得正对阀门出口。

4、氧气瓶与减压器的连接接头处发生自燃时，应迅速关闭氧气瓶的阀门。

5、减压器冻结时严禁用火烘烤，只能用热水、蒸汽解冻或自然解冻。

6、减压器有损坏、漏气或其他故障时，应立即停止使用，进行检修。

7、装卸减压器或因连接头漏气紧螺帽时，操作人员严禁戴沾有油污的手套和使用沾有油污的扳手。

8、减压器装好后，应站在侧面将调节螺丝拧松，缓慢开启气瓶阀门。停止工作时，应关闭气瓶阀门，拧松减压器调节螺丝，放出软管中的余气，最后卸下减压器。

五、 焊炬、割炬的使用

1、焊炬、割炬点火前应检查连接处和各气阀的严密性。对新使用的焊炬和射吸式割炬还应检查其射吸能力。

2、焊炬、割炬点火时应先开乙炔阀、后开氧气阀，嘴孔不得对着人。

3、焊炬、割炬的焊嘴因连续工作过热而发生爆鸣时，应用水冷却；如因堵塞而爆鸣时，则应停用，剔通后方可继续使用。

4、严禁将点燃的焊炬、割炬挂在工件上或放在地面上。

5、气焊、气割操作人员应戴防护眼镜。当使用移动式半自动气割机或固定式自动气割机时，操作人员应穿绝缘鞋，并有防止触电的措施。

6、气割时应防止割件倾倒、坠落。距离混凝土地面或构件太近或集中进行气割时，应采取隔热措施。

7、焊接、切割工作完毕后，应关闭氧气、乙炔气的供气阀门，并卸下减压器、焊炬和割炬，整理输气胶管，才能离开工作场所。

六、 橡胶软管

1、橡胶软管应具有足够的承受内压的强度，氧气软管应耐压1.96MPa(20kgf／cm2)，乙炔气软管应耐压0.49MPa(5kgf／cm2)。

2、不得使用有鼓包、裂纹或漏气的橡胶软管。如发现有漏气现象时，应将其损坏部分切除，不得用贴补或包缠的办法处理。

3、乙炔气橡胶软管着火时，应先将火焰熄灭，然后停止供气。氧气软管着火时应先将氧气的供气阀门关闭，停止供气后再处理着火胶管，不得使用弯折软管的处理方法。

4、氧气软管或乙炔气软管严禁触及赤热物体，亦不得被重物挤压，并应防止金属熔渣掉落在软管上。

5、氧气橡胶软管、乙炔气橡胶软管严禁沾染油脂，严禁串通连接或互换使用。

6、氧气橡胶软管、乙炔气橡胶软管不得与电线、电焊线敷设在一起或交织在一起。

7、橡胶软管横穿过道路时应有防压保护措施。

8、乙炔气橡胶软管冻结或堵塞时，严禁用氧气吹通或用火烘烤。


某物流公司叉车作业事故案例分析

2018年3月4日（星期日）上午8点左右，上海浦东南汇新城镇某物流公司，一名叉车司机在驾驶叉车作业时叉车从月台跌落，叉车司机同时飞出驾驶座被倒下的叉车压倒左侧大腿造成股骨粉碎性骨折，治疗中发生并发症，导致死亡。

经初步分析原因是：
一、违规操作（车速过快，未佩戴安全带）
二、月台积水
事故警示：

各单位（特别是涉及使用特种设备频繁的相关行业领域）要加强对操作人员的安全生产教育，严禁违规操作，同时各单位要落实安全生产主体责任，加强对作业现场的安全管理，预防此类事故再次发生。
其他叉车事故警示：
作业前检查灯光、倒车警报装置是否齐全有效；
叉车作业范围1.5米内不得有人靠近（企业要求）；
叉车倒车时，驾驶员须先查明周围情况，确认安全后，方可倒车； 

在厂房、仓库、窄路等处倒车时，应有人站在驾驶员的侧后方指挥。
驾驶叉车应系好安全带；
不得随意改装叉车，叉车不得用于抬升作业；
叉车所有部位禁止站人、搭乘其他人员；
不得超载，载物行驶时，货叉不准升得太高，以免影响叉车的稳定性。
驾驶叉车应系好安全带；
叉车转弯时，如附近有行人或车辆，应先发出行驶信号；

禁止高速急转弯，高速急转弯会导致车辆失去横向稳定而倾翻。
叉车禁止超载，载物高度不得遮挡驾驶员视线；

特殊情况物品影响前行视线时，需倒车行驶，倒车时要低速行驶。
叉车所有部位禁止站人、搭乘其他人员；
叉车禁止超载，行驶过程中双叉或运送的物件离地高度不得大于0.5米。

俄罗斯一购物中心火灾  致37人遇难
俄罗斯西伯利亚克麦罗沃一间商场周日(25日)下午发生大火。据塔斯社报道，俄罗斯联邦侦查委员会证实，这家购物中心火灾死亡人数已升至37人。此外，火灾还造成43人受伤，约70人仍下落不明。
香港东网3月26日报道，起火地点疑为有众多儿童逗留的区域，但不少人当时并没家长从旁看顾，而且也无火警钟响起。
起火建筑物为4层高的Winter Cherry购物中心，火警发生时有数百人在内，不少儿童流连商场内的戏院，或被独自留在游乐场。死者中包括至少11名儿童，而在失踪者中亦有大批儿童。据报道，商场内也有一个动物园，暂没收到动物死伤报告。
焚烧逾12小时后，火场面积已扩大至1600平方米，商场结构严重受损，部分屋顶和地板崩塌。从目击者拍下的影片可见，浓烟从窗口冒出，消防员努力疏散购物中心内的人；有人更见到民众慌忙撤离，有被困者要跳窗逃生。不少民众在社交网称，事发后商场竟没响起火警钟，也没有相关警报广播。
报道称，火警怀疑是商场戏院的观众席或游乐场首先起火，但政府仍未公布确实原因。其中一个消息称，游乐场一名小孩误用打火机，烧着跳床引起火警；另有消息称是游乐场的电线短路所致。

枣庄一厂房焊接施工时爆炸  致6死4伤

记者从枣庄市安全生产监督管理局获悉，3月27日16时52分，枣庄某商贸有限公司租赁枣庄甘霖实业有限公司的废旧厂房，在焊接施工过程中发生爆炸，造成6人死亡，4人受伤，伤者正在医院全力救治，事故原因正在调查中。
河北唐山一化工企业发生火灾事故  致4死1伤

2018年3月1日12时20分许，唐山一化工厂苯加氢车间在检修污水罐时，罐内残存可燃气体着火，造成4人死亡、1人受伤。着火没有引起装置爆炸，初步检测没有对环境造成污染。
据了解，2018年2月23日，该化工企业与迁安市天良建筑机电安装工程有限公司(以下简称“天良公司”)签订了《工程维修施工合同》，将苯加氢等车间的设备及管道维修工程发包给天良公司。2018年3月1日12点20分许，天良公司施工人员在本公司苯加氢车间实施污水储罐罐顶施工作业后，清理施工工具时产生火花致使污水储罐起火，导致包括天良公司施工人员及本公司人员在内的5名人员4人死亡、1人受伤（其中本公司员工1人死亡、1人受伤）。
事故发生后，该化工企业隐瞒伤亡事实，只报称事故造成3人受伤，后经唐山市丰南区政府事故调查组追着调查，在医院发现了该事故的另外2名死亡人员，至3月2日19时，受伤人员中有2人死亡，另外一人受伤无生命危险。
接到事故报告后，总局高度重视，党组书记、局长王玉普立即派员赶赴事故现场，指导协助地方政府全力做好伤员救治等事故处置工作，要求河北省安监局尽快查明事故原因，查清谎报情况，依法依规严肃迫责。

                                                                 集团安全办

                                                                 二〇一八年四月八日
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